280" Sello Doble En Cartucho

Para Servicio Pesado

INSTALACION DEL SELLO
Preparacion indicador y el eje juntos, mientras lee la 8. No se deben hacer las conexiones de
Verifique si la bomba se encuentra excentnpldad del frente de Ia caja. La rpala ltutt))e_lgja antes de apretar los pemos de
en buenas condiciones. ahneacpn del frente de la caja en relacion a rl a. . .
) ) ) con el eje no debe pasar de 0,005 mm de 9. Apriete las tuercas de la brida uniformemente.
A. Inspeccione el eje 0 camisa. TIR por mm (0,005 puigadas de TIR per IMPORTANTE: Los pernos de Ia brida
1. Quite todas las rebarbas y esquinas afiladas, pulgada) del diametro del eje. deben ser apretadas antes de apretar los
especiamente en los lugares donde el Y tornillos prisioneros sobre el gje.
O-Ring tiene que deslizarse. Cubra todas Instalacion 10. IMPORTANTE: Todos los tornillos
las roscas y ranuras de los chaveteros con 1. Verifique la lista de productos quimicos prisioneros de punta cuadrada de 1/4
una cinta delgada para evitar que corten el para comprobar si los O-Rings instalados en deben ser apretados PRIMERO. Vea en
O-Ring. La distancia desde €l frente de la este sello, son compatibles con el fluido que las figuras 1 y 2 de abajo la ubicacion de los
caja hasta el centro de la ranura del O-Ring se esta sellando. tornillos prisioneros de punta cuadrada. Si se
es de aproximadamente: 38,1 mm (1,50 2. Los tomillos prisioneros de punta cuadrada necesita girar el anillo de fijacién para apretar
pulgadas) para sellos desde 25 mm hasta de 1/4 van insertados dentro de los orificios los tornillos prisioneros, afloje 0 saque una
60 mm (1,000 hasta 2,500 pulgadas); mas pequenos de la camisa. Cuando grapa centradora. Apriete con los dedos
50,8 mm (2,00 pulgadas) para sellos desde esté colocando el sello en posicion, no cada tomillo prisionero de 1/4 girando el
65 mm hasta 120 mm (2,625 hasta 4,750 desenganche estos tomillos de la camisa. extremo corto de la llave hexagonal con la
pulgadas); 76,2 mm (3,00 pulgadas) para Los tomillos prisioneros de punta ahuecada punta de los dedos. Luego apriete cada
sellos desde 130 mm hasta 200 mm (5,000 pasan por los orificios mas grandes en la tornillo prisionero de 1/4 al par de apriete
hasta 8,000 pulgadas); 101,6 mm (4,00 camisa. Asegurese de que todos tomillos recomendado que se muestra al final del
pulgadas) para sellos desde 210 mm hasta estén enganchados en la camisa, pero sin cuadro de la pagina 2.
300 mm .(8250 hgsta 12'00(_) pulgadgs). que sobresalgan por el diametro interior de la 11, Una vez que ha apretado los tomillos
2. Larugosidad maxima del pulido del eje debe misma. Ademas, cuando vuelva a posicionar prisioneros de 1/4, apriete con los dedos
ser de 0,8 de micrones (32 micropulgadas) o cuando desmonte el sello, asegurese de cada tornillo prisionero girando el extremo
RA. El eje debe sentirse liso al pasar la uha a que las tres grapas centradoras y los tomillos corto de la llave hexagonal con la punta
lo largo del mismo en direccion axial. de cabeza hueca estén enganchados. de los dedos hasta que la punta de cada
3. Asegurese de que el diametro del eje 3. Las grapas centradoras han sido tomnillo prisionero toque el gje. Luego apriete
o de la camisa se encuentra dentro de preajustadas en la fabrica. Si por cualquier cada tomillo prisionero al par de apriste
una tolerancia de +/- 0,05 mm (+/-0,002 razon, usted afloja o saca los tomillos de recomendado que se muestra al final del
pulgadas) del diametro nominal. cabeza de la grapa centradora, vuelva a cuadro de la pagina 2.
4. Utiice un indicador de cuadrante para medir apretar cada tomillo de cabeza con presion 12. Quite los tornillos prisioneros de cabeza
la excentricidad del eje en el sitio donde se de los dedos (aproximadamente 1,7 Nm hueca y las grapas centradoras. Guérdelos
vaa inz}al%r &l) sello. (Ldas _ﬁc:‘:’turas no deben l[1 gllbs—pullg.] ;je tOquLiJe)/. Verifique th/e g/ para uso en el futuro.
pasar de 0,001 mm de TIR por mm labio en el extremo de la grapa centradora, e .
[0,001 pulgadas de TIR por pulgada] esté dentro de la ranura en la brida. 18, gMug(I;’ZCI;c\jAa”;itegf:gggfggaa’::fn"/:gtfgnagnte
del diametro del eje.) 4. PRECAUCION: Si el sello esté funcionando sobre el eje. Para hacerlo, gire el eje con la
5. Cologue el indicador de cuadrante sobre con una presion en la caja superior a 20 mano para asegurarse de que el sello gira
el extremo del eje y empuije y tire del eje bar (300 psig), 0 si el eje tiene superficie libremente. Si escucha contacto de metal
alternadamente en la direccion axial, para templada, reemplace los tomillos prisioneros contra metal dentro del sello, la brida no esta
medir la holgura longitudinal. La holgura de acero inoxidable 316 de punta ahuecada correctamente centrada. Vuelva a colocar
longitudinal no debera pasar de 0,12 mm con los tornillos prisioneros de acero las grapas centradoras apretandolas con los
(0,005 pulgadas) de TIR. endurecido suministrados con el sello. dedos, afloje los pernos de la brida, apriete
6. Proteja el O-Ring de la camisa lubricando el 5. Deslice el sello sobre el gje, verificando que los las grapas, vuelva a apretar los pernos de la
eje con el lubricante limpio a base de silicona tomillos prisioneros de punta cuadrada de 1/4 brida y luego quite las grapas. Si el contacto
suministrado con el sello. estén enganchados en la camisa del sello. de metal con metal persiste, verifique el
. . 6. Vuelva a armar la bomba y haga todos los centrado de la caja.
B. Inspeccione la ?aja. alineamientos del eje y ajustes del impulsor 14. No se deben hacer conexiones de tuberia
1. Hlfrente de la caja debe tener una necesarios. El impulsor puede ser regjustado hasta que no se hayan apretado las tuercas
rugosidad maxima de 3,2 micrones (125 en cualquier momento, siempre de la brida.
micropulgadas) RA para sellar con una junta. y cuando las grapas centradoras estén 15. Las CONEXIONES PARA EL FLUIDO DE
2. Las bombas de carcasa partida algunas colocadas en sus sitios y los tomnillos BARRERA son de 1/4 de pulgada NPT
veces causan un escalén (mala alineacion) prisioneros del sello estén aflojados,cuando para sellos desde 25 mm hasta 38 mm
en el frente dg la caja. Este escalon debe ser se esta moviendo el gje. (1,00 a 1,50 pulgadas), 3/8 de pulgada NPT
nivelado mecanicamente. 7. Oriente las conexiones del fluido de barrera para 40 mm hasta 60 mm (1,625 hasta 2,50
3. Asegurese de que la caja esté limpia y sin en las posiciones requeridas. Los orificios pulgadas), 1/2 pulgada NPT para 65 mm
impedimentos en toda su longitud. son taponados antes del embarque. Quite hasta 200 mm (2,625 hasta 8,00 pulgadas)
4. Sies posible, fie la base de un indicador los tapones. y 3/4 de pulgada NPT para 210 mm hasta

de cuadrante al gje y gire lentamente el

300 mm (8,25 hasta 12,00 pulgadas).



INSTALACION DEL SELLO

16. Este sello esta equipado con un dispositivo
de bombeo para hacer circular el fluido de
barrera. (Las conexiones de la tuberia
dependen de la direccion de rotacion
del gje.) La direccion de rotacion del eje se
determina mirando de frente el lado donde

esta el extremo del anillo de fijacion del sello.

Convexion
(cuando los orificios estan en la posicion
de las 12:00)

A. Rotacion del eje EN SENTIDO DE LAS
MANECILLAS DEL RELOJ
El fluido frio del fondo del tanque de
convexion entra por el orificio derecho.
El fluido caliente sale del sello por el orificio

B.

izquierdo y sigue a la parte superior del
tanque de convexion. Agregue fltido al
tanque de convexion, generaimente 50/50
etilenglicol y agua o el Fluido Lubricante
Sintético 610 de Chesterton.

Rotacion del eje EN SENTIDO
CONTRARIO A LAS MANECILLAS

DEL RELOJ

El fluido frio del fondo del tanque de
convexion entra por el orificio izquierdo.

El fllido caliente sale del sello por el orificio
derecho y sigue a la parte superior del
tanque de convexion. Agregue fluido

al tanque de convexion, generaimente
etilenglicol y agua 50/50 o Fluido Lubricante
Sintético 610 de Chesterton.

PAR DE APRIETE DE TORNILLOS Y PERNOS

Circulacion forzada

(cuando los orificios estan en la posicion
de las 12:00)

Rotacion del eje EN SENTIDO DE LAS
MANECILLAS DEL RELOJ

El fluido frio entra por el orificio derecho.
El fluido caliente sale del sello por el
orificio izquierdo.

Rotacion del eje EN SENTIDO CONTRARIO
A LAS MANECILLAS DEL RELOJ

El fluido frio entra por el orificio izquierdo.

El fluido caliente sale del sello por el orificio
derecho. Antes de poner el equipo en
marcha, adopte todas las precauciones
necesarias y siga todos los procedimientos
normales de seguridad.

Z;gura1 “ VAR
mm — 60 mm
(Pequefio) § %

1,00 - 2,50 pulgadas f

18

Figura 2
65 mm - 120 mm
(Grande) %
2,625 — 4,75 pulgadas f T
16

Figura 3

120 mm - 200 mm
(Extra Grande)
5,00 - 8,00 pulgadas

18

Figura 4

(Jumbo)

8,25 -12,00 pulgad

210 mm — 300 mm

18 16 - Tornillo prisionero de punta

as

CLAVE
14 - Tornillo prisionero de cabeza hueca
15 - Grapa centradora

cuadrada de 1/4

17 - Anillo de fijacion

18 - Tornillo prisionero de punta
ahuecada

\

18 18
TAMANO TORNILLOS PRISIONEROS TORNILLOS PRISIONEROS PERNOS
DE SELLO DE PUNTA CUADRADA DE PUNTA AHUECADA DE LA CAJA
hasta 60 mm (2,50 pulgadas) 5,7 - 6,8 Nm (50 — 60 Ibs-pulgs.) 5,7 - 6,8 Nm (50 - 60 Ibs-pulgs.) 27 — 40 Nm (20 - 30 Ibs-pie)
hasta 120 mm (4,75 pulgadas) 12 — 13 Nm (105 - 115 Ibs-pulgs.) 12 - 13 Nm (105 - 115 Ibs-pulgs.) 34 - 48 Nm (25 — 35 Ibs-pie)
hasta 200 mm (8,00 pulgadas) 13,6 — 15,3 Nm (120 — 135 Ibs-pulgs.) | 13,6 — 15,3 Nm (120 — 135 Ibs-pulgs.) 54 - 81 Nm (40 - 60 Ibs-pie)
hasta 300 mm (12,00 pulgadas) Ninguno 32,8 - 35,0 Nm (290 - 310 Ibs-pulgs.) Como sea necesario

PRECAUCIONES

Estas instrucciones son de caracter general. Para obtener buenos resultados
con sellos mecanicos, el instalador debe conocer a fondo cémo usar los sellos
y los requerimientos de su planta. Si tiene alguna duda, solicite ayuda de
alguien en la planta que tenga experiencia en sellos o posponga la instalacion
hasta que un representante del proveedor se encuentre disponible. Para el
buen funcionamiento del sello, se deben proveer todas las condiciones

operativas auxiliares necesarias (calentamiento, enfriamiento, purga),
asi como aplicar los dispositivos de seguridad requeridos. Estas
decisiones deben ser adoptadas por los usuarios. La lista quimica es
una referencia general y es sélo para este sello. La decision de usar
este sello o cualquier otro sello Chesterton, en algun servicio en
particular, es de exclusiva responsabilidad del cliente.

¢ CHESTERTON.

Globai Solutions, Locaf Service.



IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

—_
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MATERIALES ESTANDAR*

Todas las piezas metalicas:

e Acero inoxidable 316 / EN 1.4401

Resortes:

e Alloy C276 / EN 2.4819

O-Rings:

e Fluorocarbono, FKM, EPDM, FEPM o FFKM instalados

Cara rotativa:

e Carbodn, carburo de silicio, carburo de tungsteno

Anillo de sello estacionario:

e Carburo de silicio, carburo de tungsteno

Velocidad:

e Hasta 20 mps (4000 pies/min.)

Presion:

e Hasta 40 bar (600 psi) interno, 17 bar (250 psi) externo, tama-
Aos de eje hasta 120 mm (4,75 pulgadas).

e Hasta 20 bar (300 psi) interno, 13 bar (200 psi) externo, tama-
Aos de eje hasta 300 mm (12,00 pulgadas).

Temperatura:

e Hasta 150°C (300°F) EPDM

e Hasta 205°C (400°F) FKM, FEPM

e Hasta 260°C (500°F) FFKM

Presién minima del fluido de barrera:

e Se recomienda una presion minima del fluido de barrera de
2 bar (30 psi) para lubricacion adecuada del sello externo.

*Otros materiales disponibles a pedido.

CLAVE
1- Junta 14 - Tomillo prisionero de
2 - Orejeta cabeza ahuecada

3 - Anillo de sello estacionario 15 - Grapa centradora
4 - Anillo de sellado rotativo 16 - Tornillo prisionero de

5 - Conjunto del seguidor punta cuadrada de 1/4
6 - Conjunto de la camisa 17 - Anillo de fijacion
8 - Resorte 18- Tomillo prisionero de
9 - Junta rotativa punta ahuecada
10 - Canal V - O-Ring del eje
11 - Presilla del canal W - O-Ring rotativo
12 - Tapén de orificio X - O-Ring estacionario
13 - Brida Y - O-Ring del anillo de fijacion

CLAVE

A - Tamano del eje

B - Diametro méaximo de la brida
C - Diametro interior de la caja
D

- Diametro del sello dentro

de la caja
- Profundidad minima de la caja
- Longitud del sello externo
- Circulo minimo de pernos
por tamano de perno
- Ancho de la ranura

G mm

- O-Ring del gje

- O-Ring rotativo

- O-Ring estacionario

- O-Ring del anillo de fijacion

<xs<zT
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ARMADO/DESARMADO
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DIMENSIONES DEL SELLO 280 ESTANDAR Y EXTRAGRANDE (PULGADAS)

No. | TAMANO | DE. oiim. T, | BSeaL | pRok. | SONE CIRCULO DE PERNOS POR ANCHO O-RINGS
DASH EJE BRIDA CAJA DIA | CAJA |cyrERNO TAMANO DE PERNO RANURA | EjE | ROTATIVA | ESTACIONARIA ‘:f’i‘.:lﬂlél)(')?f
B c c D E F G MIN
A MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX [ | 12 | sie" | aar | 7@ | N v w X Y
8 1000 | 411 | 175 | 201 | 1,73 | 168 | 213 | 288 | - | - | - | - | 044 | 120 | 126 127 122
-9 1125 | 411 | 18 | 204 | 186 | 158 | 213 | 288 | - | - | - | - | 044 | 122 | 128 129 124
10 1250 | 411 | 200 | 227 | 198 | 158 | 213 | 314 | - | - | - | - | 044 | 124 | 130 131 126
41 1375 | 436 | 213 | 283 | 211 | 158 | 213 | 313 | 325 | - | - | - | os7 | 126 | 132 133 128
4108 | 1,375 | 540 | 281 | 300 | 280 | 158 | 2,13 | 4,00 - | - | - | 044 | 126 | 132 133 128
12 1500 | 449 | 225 | 244 | 223 | 158 | 213 | 333 | 345 | - | - | - | 057 | 128 | 134 135 130
13 1625 | 499 | 238 | 269 | 236 | 158 | 213 | 352 | 365 | - | - | - | 0567 | 130 | 136 137 132
14 1750 | 549 | 250 | 281 | 248 | 158 | 213 | 365 |37 | - | - | - | 057 | 132 | 138 139 134
1408 | 1750 | 664 | 350 | 375 | 348 | 158 | 213 | 537 | 549 | - | - | - | 057 | 1382 | 138 139 134
15 1875 | 549 | 263 | 2904 | 261 | 158 | 213 | 378 | 390 | - | - | - | os7 | 134 | 140 141 136
1508 | 1,875 | 599 | 356 | 381 | 354 | 158 | 213 | 48 | 500 | - | - | - | 057 | 1384 | 140 141 136
16 2000 | 549 | 275 | 319 | 273 | 158 | 213 | 403 | 415 | - | - | - | os7 | 136 | 142 143 138
47 2125 | 599 | 288 | 344 | 285 | 158 | 213 | 428 | 441 | 453 | - | - | 069 | 138 | 144 145 140
4708 | 2125 | 699 | 388 | 425 | 387 | 158 | 213 | - | - |600| - | - | oeo | 138 | 144 145 140
-18 2250 | 599 | 300 | 356 | 298 | 158 | 213 | 440 | 453 | 465 | - | - | 069 | 140 | 146 147 142
19 2375 | 599 | 313 | 359 | 311 | 158 | 213 | 446 | 459 | 471 | - | - | o069 | 142 | 148 149 144
-20 2500 | 649 | 325 | 381 | 323 | 158 | 213 | 465 | 478 | 490 | - | - | 069 | 144 | 150 151 146
2008 | 2500 | 7,77 | 450 | 525 | 449 | 158 | 213 | - | - |675| - | - | 069 | 144 | 150 151 146
21 2625 | 645 | 363 | 393 | 360 | 205 | 250 | - | 502|515 | - | - | 069 | 231 | 235 236 149
2108 | 2625 | 698 | 455 | 456 | 454 | 205 | 250 | - | - |600| - | - | 069 | 231 | 235 236 149
22 2750 | 771 | 375 | 444 | 373 | 205 | 250 | - | 542 | 585 | - | - | 069 | 232 | 236 237 151
2208 | 2750 | 7,89 | 445 | 456 | 444 | 205 | 250 | - | - | - |63 | - | 082 | 282 | 236 237 151
-23 2875 | 7,83 | 388 | 456 | 385 | 205 | 250 | - | 550|562 | - | - | 069 | 233 | 237 238 151
24 3000 | 7,94 | 400 | 469 | 397 | 205 | 250 | - | 565|577 | - | - | 069 | 234 | 238 239 152
2408 | 3000 | 864 | 493 | 517 | 492 | 205 | 250 | - | - | 700 | 713 | 7.25 | 094 | 234 | 238 239 152
-25 3125 | 7,99 | 413 | 481 | 410 | 205 | 250 | - |58 |592 | - | - | 069 | 235 | 239 240 152
-6 3250 | 819 | 425 | 494 | 422 | 205 | 250 | - | 593 |605| - | - | 069 | 236 | 240 241 153
27 3375 | 831 | 438 | 506 | 435 | 205 | 250 | - | 602|614 | 627 | - | 08t | 287 | 241 242 153
2708 | 3375 | 839 | 495 | 506 | 494 | 205 | 250 | - | - | - |68 | - | 082 | 287 | 241 242 153
-28 3500 | 844 | 450 | 519 | 447 | 205 | 250 | - | 618|631 | 643 | - | 081 | 238 | 242 243 154
-29 3625 | 849 | 463 | 531 | 460 | 205 | 250 | - | 631 | 644 | 656 | - | 081 | 239 | 243 244 154
-30 3750 | 872 | 475 | 544 | 472 | 205 | 250 | - | 638 | 651 | 663 | - | 081 | 240 | 244 245 155
-300S | 3,750 | 9,76 | 597 | 618 | 594 | 205 | 250 | - | - [825| - | - | 069 | 240 | 244 245 155
31 3875 | 884 | 488 | 556 | 485 | 205 | 250 | - | 652|664 | 677 | - | 081 | 241 | 246 247 156
-32 4000 | 896 | 500 | 569 | 497 | 205 | 250 | - | 666 | 6,78 | 691 | - | 081 | 242 | 246 247 156
-33 4125 | 899 | 513 | 581 | 510 | 205 | 250 | - | 679|690 | 703 | - | 081 | 243 | 247 248 157
3308 | 4125 | 9,76 | 597 | 606 | 594 | 205 | 250 | - | - | - | - |800| 094 | 243 | 247 248 157
34 4250 | 899 | 525 | 594 | 522 | 205 | 250 | - | 691|704 | 716 | - | 081 | 244 | 248 249 157
-35 4375 | 934 | 538 | 606 | 535 | 205 | 250 | - | 703 | 7,45 | 728 | - | 081 | 245 | 249 250 157
-36 4500 | 949 | 550 | 619 | 547 | 205 | 250 | - | 718 | 780 | 743 | - | 081 | 246 | 250 251 158
-360S | 4500 | 12,49 | 6,78 | 7,25 | 675 | 205 | 250 | - | - | - |1073| - | 089 | 246 | 250 251 158
37 4625 | 949 | 563 | 631 | 560 | 205 | 250 | - | 728|740 | 758 | - | o8t | 247 | 251 252 158
-38 4750 | 1049 | 575 | 644 | 572 | 205 | 250 | - | 740 | 7,53 | 7.65 | - | 081 | 248 | o252 253 159
3805 | 4750 | 1139 | 702 | 742 | 719 | 205 | 250 | - | - | oss |1000] - | o2 | 248 | o250 253 159
DIMENSIONES DEL SELLO 280 ESTANDAR (METRICO)
TAMARO | DE. DIAM. INT. BSEAL | PROE | 0N CIRCULO DE PERNOS POR ANCHO O-RINGS
EJE BRIDA CAJA DIA CAJA | eXTERNO TAMANO DE PERNO RANURA | EJE | ROTATIVA | ESTACIONARIA mll'\l&?ﬁl:f
B c c D E F G MIN
A MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX [ fomm | 12mm | 16mm | 20mm H v w X v
25 104 45 51 az 40 54 74 = = = T 120 | 126 127 121
28 104 48 52 47 40 54 74 - - - 11 122 | 128 129 123
30 104 50 56 49 40 54 78 - - - 11 123 | 129 130 125
32 104 52 57 51 40 54 80 - - - 11 124 | 130 131 126
33 113 53 58 52 40 54 81 83 - - 14 126 | 131 132 127
35 111 54 59 53 40 54 80 82 - - 14 126 | 132 133 128
38 114 60 61 57 40 54 85 87 - - 14 128 | 134 135 130
40 127 60 68 59 40 54 90 92 - - 13 129 | 135 136 131
43 127 63 68 62 40 54 o1 93 - - 13 131 137 138 133
45 139 65 73 64 40 54 95 97 - - 13 133 | 139 140 134
48 139 68 73 67 40 54 9% 98 - - 13 184 | 141 142 136
50 139 70 78 69 40 54 100 | 102 - - 13 136 | 142 143 137
55 152 75 83 74 40 54 105 | 107 | 111 - 17 189 | 145 146 140
60 152 80 o1 79 40 54 14 | 116 | 120 - 17 142 | 148 149 143
65 164 92 100 o1 52 64 - 127 | 181 - 17 231 235 236 148
70 196 96 113 95 52 64 - 187 | 141 - 17 232 | 236 237 151
75 202 | 102 | 119 | 101 52 64 - 143 | 147 - 17 234 | 238 239 5-557
80 203 | 106 | 122 | 105 52 64 - 147 | 151 - 17 236 | 239 240 153
85 211 111 129 | 110 52 64 - 152 | 156 | 160 21 237 | 241 242 153
90 214 | 116 | 132 | 115 52 64 - 160 | 164 | 168 21 239 | 242 243 154
95 221 121 138 | 120 52 64 - 161 165 | 169 21 240 | 244 245 155
10 | 228 | 127 | 144 | 126 52 64 - 18 | 172 | 176 21 242 | 246 247 5-833
1o | 237 | 187 | 154 | 136 52 64 - 178 | 182 | 186 21 245 | 249 250 157
120 | 266 | 146 | 163 | 145 52 64 - 187 | 191 195 21 248 | 252 253 5-403
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DIMENSIONES DEL SELLO 280 PARA MEZCLADORA (PULGADAS)

NO. | TAMARO | DE. DIAM. INT. oittn | eror | AON& | GiRCULO DEPERNOSPOR | ANCHO 0-RINGS
DASH EJE BRIDA CAJA wrerno | AR | ExTERNO TAMARNO DE PERNO RANURA | Eyg | ROTATIVA| ESTACIONARIA AF’:.:II.\IE:?O?IE
B c (H D E F G MIN
A MAX | MIN | MAX | MAXx | MIN | MAX [ g | 12¢ | s H v w X v
8 | 1000 | 411 | 200 | 2156 | 18 | 158 | 213 | 814 - - 044 | 120 | 128 129 124
9 | 1125 | 411 | 212 | 221 | 198 | 188 | 213 | 314 | 326 - 057 | 122 | 130 131 126
40 | 1250 | 436 | 225 | 233 | 210 | 158 | 213 | 333 | 346 - 057 | 124 | 132 133 128
A1 | 1,375 | 449 | 2387 | 257 | 223 | 158 | 213 | 353 | 366 - 057 | 126 | 134 135 130
42 | 1500 | 499 | 250 | 269 | 235 | 158 | 213 | 365 | 378 - 057 | 128 | 136 137 132
3 | 1625 | 549 | 262 | 281 | 248 | 158 | 213 | 378 | 391 - 057 | 130 | 138 139 134
44 | 1750 | 549 | 275 | 307 | 260 | 158 | 213 | 403 | 416 - 057 | 132 | 140 141 136
5 | 1875 | 549 | 287 | 332 | 273 | 158 | 213 | 428 | 441 | 453 | 069 | 134 | 142 143 138
6 | 2000 | 599 | 300 | 344 | 28 | 158 | 213 | 440 | 453 | 465 | 069 | 136 | 144 145 140
7 | 2125 | 599 | 312 | 350 | 298 | 158 | 213 | 446 | 459 | 471 | 069 | 138 | 146 147 142
48 | 2250 | 599 | 325 | 369 | 310 | 158 | 213 | 465 | 478 | 490 | 069 | 140 | 148 149 144
19 | 2375 | 649 | 337 | 381 | 323 | 158 | 213 | 477 | 490 | 502 | 069 | 142 | 150 151 146
12" | s/ |
20 | 2500 | 771 | 400 | 444 | 373 | 205 | 260 | 542 | 555 = 069 | 230 | 236 237 161
21 | 2625 | 7,83 | 412 | 456 | 38 | 205 | 250 | 550 | 562 - 069 | 231 237 238 151
22 | 2750 | 794 | 425 | 469 | 397 | 205 | 250 | 565 | 577 - 069 | 232 | 288 239 152
23 | 2875 | 799 | 437 | 48 | 410 | 205 | 250 | 58 | 592 - 069 | 233 | 239 240 152
24 | 3000 | 819 | 450 | 494 | 422 | 205 | 250 | 593 | 605 - 069 | 234 | 240 241 163
25 | 3125 | 831 | 462 | 506 | 435 | 205 | 250 | 602 | 614 | 627 | 08 | 235 | 241 242 153
26 | 3260 | 844 | 475 | 519 | 447 | 205 | 250 | 618 | 631 | 643 | 081 | 236 | 242 243 154
27 | 3375 | 849 | 487 | 531 | 460 | 205 | 250 | 631 | 644 | 656 | 081 | 237 | 243 244 154
28 | 3500 | 872 | 500 | 544 | 472 | 205 | 250 | 638 | 651 | 663 | 081 | 238 | 244 245 165
29 | 3625 | 884 | 512 | 556 | 48 | 205 | 250 | 652 | 664 | 677 | 08 | 239 | 245 246 155
80 | 3750 | 896 | 525 | 569 | 497 | 205 | 250 | 666 | 678 | 691 | 081 | 240 | 246 247 156
31 | 3875 | 899 | 537 | 58 | 510 | 205 | 250 | 676 | 690 | 7,03 | 081 | 241 247 248 156
32 | 4000 | 899 | 550 | 594 | 522 | 205 | 250 | 691 | 705 | 716 | 081 | 242 | 248 249 167
33 | 4125 | 934 | 562 | 606 | 535 | 205 | 250 | 703 | 7,15 | 728 | 081 | 243 | 249 250 157
34 | 4260 | 949 | 575 | 619 | 547 | 205 | 250 | 718 | 730 | 743 | 081 | 244 | 250 251 158
35 | 4375 | 949 | 58 | 631 | 560 | 205 | 250 | 728 | 740 | 753 | 081 | 245 | 251 252 158
-36 | 4500 | 1049 | 600 | 644 | 572 | 205 | 250 | 740 | 753 | 765 | 081 | 246 | 252 253 159
CMIN 7/8" RS
38 | 475 | 1099 6,75 638 | 825 | 409 | 892 | 904 | 917 = 351 359 361 253
40 | 500 | 11,24 7,00 663 | 825 | 409 | 917 | 929 | 942 - 353 | 361 362 255
2 | 525 | 1149 7,25 688 | 825 | 400 | 942 | 954 | 967 - 355 | 362 363 257
44 | 550 | 11,74 7,50 713 | 325 | 409 | 967 | 979 | 992 - 357 | 363 364 259
46 | 575 | 11,99 7,75 738 | 825 | 400 | 992 | 1004 | 1017 | - 359 | 364 365 260
48 | 600 | 12,24 8,00 763 | 325 | 409 | 1017 | 10,29 | 10,42 - 361 365 366 261
50 | 625 | 1249 8,25 788 | 325 | 409 | 1042 | 1054 | 1067 | - 362 | 366 367 262
52 | 650 | 12,74 8,50 813 | 825 | 409 | 1067 | 10,79 | 1092 - 363 | 367 368 263
54 | 675 | 12,99 8,75 838 | 825 | 409 | 1092 | 11,00 | 1107 | - 364 | 368 369 264
56 | 7,00 | 1324 9,00 863 | 825 | 409 | 1117 | 11,29 | 11,42 - 365 | 369 370 265
58 | 725 | 1349 9,25 888 | 325 | 409 | 1142 | 1154 | 1167 | - 366 | 370 371 266
60 | 7,50 | 13,74 9,50 913 | 325 | 409 | 1167 | 11,79 | 11,92 - 367 | a1 372 267
62 | 775 | 1399 9,75 938 | 825 | 409 | 11,92 | 1204 | 1207 | - 38 | g2 373 268
64 | 800 | 1424 10,00 963 | 825 | 409 | 1217 | 1229 | 1242 - 369 | a3 374 269
DIMENSIONES DEL SELLO 280 PARA MEZCLADORA (METRICO)
TAMARO | DE. DIAM. INT. ok | eror | LON& | GiRCULO DEPERNOSPOR | ANCHO 0-RINGS
EJE BRIDA CAJA wrerno | CAYR | exTERNO TAMANO DE PERNO RANURA EJE ROTATIVA | ESTACIONARIA mli\lf:? olll\lE
B c c D E F G MIN
A MAX MIN MAX MAX MIN MAX [Tomm T 12mm 1 16mm H v w X Y
35 114 60 62 56 40 54 91 92 = 14 126 134 135 130
38 127 63 68 59 40 54 94 95 - 14 128 136 137 132
60 165 86 97 82 40 54 122 | 124 | 128 17 142 150 151 146
12 mm 16 mm 20 mm
65 199 | 102 | 116 98 52 64 139 | 143 = 17 231 237 238 161
70 202 | 108 | 119 | 101 52 64 143 | 147 - 17 232 238 239 152
75 208 | 114 | 125 | 107 52 64 150 | 154 - 17 234 240 241 153
80 211 17 | 129 | 110 52 64 152 | 156 | 160 21 235 241 242 153
85 216 | 124 | 135 | 117 52 64 160 | 164 | 168 21 237 243 244 154
90 225 | 130 | 141 123 52 64 165 | 169 | 173 21 239 245 246 155
95 228 | 133 | 144 | 126 52 64 168 | 172 | 176 21 240 246 247 156
100 | 228 | 140 | 151 132 52 64 175 | 179 | 183 21 242 248 249 156
10 | 241 149 | 160 | 142 52 64 184 | 188 | 192 21 245 251 252 158
C MIN 20 mm 24 mm 30 mm
120 | 279 171 162 83 104 | 226 | 230 | 236 = 351 359 361 253
130 | 292 184 175 83 104 | 239 | 242 | 248 - 355 362 363 257
140 | 298 190 181 83 104 | 245 | 249 | 255 - 357 363 364 259
150 | 311 203 194 83 104 | 258 | 261 267 - 361 365 366 260
160 | 324 216 207 83 104 | 270 | 274 | 280 - 363 367 368 262
170 | 330 222 213 83 104 | 277 | 280 | 286 - 364 368 369 263
180 | 343 235 226 83 104 | 289 | 203 | 299 - 366 370 371 265
190 | 349 241 232 83 104 | 206 | 299 | 305 - 367 371 372 266
200 | 362 254 245 83 104 | 308 | 312 | 38 - 369 373 374 268
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DIMENSIONES DEL SELLO 280 JUMBO PARA MEZCLADORA (PULGADAS)

NO. | TAMARO | DE | DIAM.INT. |DiAm.SELLO| PROF | gON CIRCULO DE PERNOS POR 0-RINGS
DASH EJE BRIDA CAJA INTERNO CAJA EXTERNO TAMARO DE PERNO EJE ROTATIVA | ESTACIONARIA AF'\ll.IJIAIE:?ﬁ?\lE
B c D E F G MIN
A MAX MIN MAX MIN MAX 778" TR EEVT v w X v
-66 8,25 17,76 11,50 11,01 4,29 5,72 14,25 14,38 | 14,50 446 449 450 374
-68 8,50 18,01 11,75 11,26 4,29 5,72 14,50 14,63 | 14,75 446 449 450 374
-70 8,75 18,26 12,00 11,51 4,29 5,72 14,75 14,88 | 15,00 447 450 451 376
-72 9,00 18,51 12,25 11,76 4,29 5,72 15,00 15,13 | 15,25 447 450 451 376
74 9,25 18,76 12,50 12,01 4,29 5,72 15,25 15,38 | 15,50 448 451 452 378
-76 9,50 19,01 12,75 12,26 4,29 5,72 15,50 15,63 | 15,75 448 451 452 378
-78 9,75 19,26 13,00 12,51 4,29 5,72 15,75 15,88 | 16,00 449 452 453 379
-80 10,00 19,51 13,25 12,76 4,29 5,72 16,00 16,13 | 16,25 449 452 453 379
-82 10,25 19,76 13,50 13,01 4,29 5,72 16,25 16,38 | 16,50 450 453 454 380
-84 10,50 20,01 13,75 13,26 4,29 5,72 16,50 16,63 | 16,75 450 453 454 380
-86 10,75 20,26 14,00 13,51 4,29 5,72 16,75 16,88 | 17,00 451 454 455 381
-88 11,00 20,51 14,25 13,76 4,29 5,72 17,00 17,13 | 17,25 451 454 455 381
-90 11,25 20,76 14,50 14,01 4,29 5,72 17,25 17,38 | 17,50 452 455 456 5-902
-92 11,50 21,01 14,75 14,26 4,29 5,72 17,50 17,63 | 17,75 452 455 456 5-902
-94 11,75 21,26 15,00 14,51 4,29 5,72 17,75 17,88 | 18,00 453 456 457 382
-96 12,00 21,51 15,25 14,76 4,29 572 18,00 18,13 | 1825 453 456 457 382
DIMENSIONES DEL SELLO 280 JUMBO PARA MEZCLADORA (METRICO)
_ ] ; : 0-RINGS
TAMARNO DE. DIAM.INT. |DIAM.SELLO|  PROF.  |LONG.SELLO CiRCULO DE PERNOS POR
EJE BRIDA CAJA INTERNO CAJA EXTERNO TAMANO DE PERNO EJE ROTATIVA | ESTACIONARIA AFhIIJII-\IE:(I)O?IE
B c D E F G MIN
A MAX MIN MAX MIN MAX 20mm 24 mm 0 mm v w X ¥

210 458 299 286 109 146 368 372 378 446 449 450 374
220 464 305 293 109 146 374 378 384 447 450 451 376
230 477 318 305 109 146 387 391 397 448 451 452 378
240 483 324 312 109 146 393 397 403 448 451 452 378
250 496 337 324 109 146 406 410 416 449 452 453 379
260 502 343 331 109 146 412 416 422 450 453 454 380
270 515 356 343 109 146 425 429 435 451 454 455 381
280 528 369 356 109 146 438 442 448 452 455 456 5-902
290 534 375 362 109 146 444 448 454 452 455 456 5-902
300 547 388 375 109 146 457 461 467 453 456 457 382

~— EMIN F

h CLAVE

A - Tamafio del eje

B - Didmetro méximo de la brida

C - Diametro interior de la caja

D - Diametro del sello dentro
de la caja

E - Profundidad minima

777777777777 - de la caja

F - Longitud del sello externo

G - Circulo de pernos minimo
por tamano de pernos

H - Ancho de ranura

V - O-Ring del eje

W- O-Ring rotativo

X - O-Ring de la estacionario

Y - O-Ring del anillo de fijacién

280 es una marca comercial de A.W. Chesterton Company.
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